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wielkos¢
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Teraz trzy w jednym:
zbieracz danych, analizator
FFT oraz wywazanie!

1

Diagnostyka maszyn
Mozliwosc¢ zbierania widma czes-
totliwosci do 5kHz, w celu diag-
nozowania uszkodzen maszyny.

tozyska i przektadnie zebate
Diagnostyka uszkodzen ele-
mentow tozyska oraz wadliwego
zazebienia przektadni przy po-
mocy obwiedni z widma.
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Przejrzysty ekran

Mozliwos¢ powiekszania i pom-
niejszania widma w kierunku osi
X iY, przy uzyciu wygodnego
joysticka.

3

10 Maksymalnych wartosci
Powiekszanie dowolnej z 10-ciu
najwiekszych amplitud z jednoc-
zesnym wyswietleniem wsteg
bocznych.

4

Prawidtowe ustawienie

Predefiniowane, optymalne
ustawienia jakie posiada VIB-
SCANNER®, pozwalaja odpow-
iedzie¢ na pytanie: jak zmierzy¢
wysokoobrotowe przektadnie lub
niskoobrotowe maszyny.

Zdolnos¢ adaptacji

Elastyczna $ciezka pomiarowa au-
tomatycznie przystosowuje sie do
kazdych ~ warunkdéw  pracy
maszyny: Jesli przekroczona jest
okreslona warto$¢ skuteczna
drgan, widmo jest zbierane au-
tomatycznie.

49.50 Hz
25.30 Hz
24,00 Hz

Zadania Fomiarowe do
analize drgan
transformata fouriera.
Prezeznaczone do ocend
stanu szabko-, sredni- i
walnoobrotowdch
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Wywazanie

1

Jedno lub
dwuptaszczyznowe
Niewywazenie wirnika moze
by¢ korygowane w jednej lub
dwu ptaszczyznach.

2

Elastyczne korekty

Korekta niewywagi obywa sie
wedtug réznych algorytmow:
stata masa, stata lokalizacja,
podziatka liniowa. Gdy nie ma
mozliwosci  zamontowania
ciezarka na wirniku, VIBSCAN-
NER® zaproponuje ujecie
masy.

3

Intuicyjna obstuga
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Diagnostyka maszyn
i zbieranie danych

Diagnostyka maszyn i zbieranie danych s3g dzisiaj
wazniejsze niz kiedykolwiek wczesniej. Dwa nowe pakiety
programowe przyrzadu VIBSCANNER® pozwalaja dzieki
dodatkowym zaawansowanym funkcjom, diagnozowac
maszyny i prowadzi¢ ruch w bardziej efektywny sposéb.

Ocena, drukowanie i
zapamietywanie danych

Z oprogramowaniem OMNI-
TREND® mozesz wygodnie
oceniac¢ dane na PC, drukowac¢
do celéw dokumentadji i archi-
wizowac je w bazie danych.
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Modul FFT

Baza czestotliwosciowa
Rozdzielczos¢ linii
Szerokos¢ linii
Wyswietlanie
Powiekszanie

Krzywe obwiedni

Tryby pomiarowe
‘Adaptowalne sciezki’

Modut wywazania
Metody wywazania
Metody korekcji

Sposob wyswietlania

Wielkosci mierzone

100/200 /400 /1000 /5000 Hz / 10 000Hz (opcja)

od 100 do 6400 linii

> 0.03 Hz

osie sa liniowe dla danego zakresu czestotliwosci

ptynnie regulowane powiekszenie widoku “Zoom” w osi X /'Y

do diagnostyki tozysk, przekfadni i innych maszyn

zoptymalizowane tryby pomiarowe dla réznych typéw maszyn
przewodnik po $ciezkach pomiarowych z automatyczna diagnostyka

Jednoptaszczyznowe i sekwencyjne dwu ptaszczyznowe
Wywazanie bez potrzeby demontazu ciezarka probnego; stata
masa; lokalizacja ciezarkdw korekcyjnych w podziatce katowej lub
liniowej; rozktad i sumowanie ciezarkdw korekcyjnych

Graficzny, przyjazny dla uzytkownika interfejs z rysunkami maszyn i
komentarzami

Predkos¢, przyspieszenie i przemieszczenie drgan

Zawartos¢ dodatkowego pakietu (VIB 5.486-HW)

VIB 6.146
VIB 8.736
VIB 3.306
VIB 5.432-2,9
VIB 5.437-2,9
VIB 4.307
VIB 4.330

Zewnetrzny czujnik akcelerometryczny

Podstawka magnetyczna dla powierzchni krzywoliniowych
Tasma refleksyjna

Kabel taczacy przyrzad z czujnikiem trigger

Kabel taczacy przyrzad z czujnikiem drgan

Aktywny czujnik typu trigger

Uchwyt mocujacy czujnik trigger

Dane techniczne

Podstawowe dane techniczne s3 zamieszczone
w prospekcie VIBSCANNER® c €
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